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Method of assembling a liquid pump, esp. an alkali pump for a domestic 
machine, involves fitting parts from both sides of bearing holder and finally 
joining housing parts with elastic joint 
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Abstract of DE1 9907555 



The method involves fitting an A-side bearing, 
esp. a cylindrical bearing, for a rotor (3) with a 
rotor shaft (3.1) to a bearing holder (2.14) 
mounted in the connection region of a slotted 
tube (1) from the B side. The tube is 
connected to the pump housing's upper part 
(2.1) from the B side with an elastic connecting 
arrangement. The A side end of the rotor shaft 
is pressed into a pump wheel supported by the 
upper part of the pump housing. A bearing (9) 
is fitted from the B side into the region 
between the B side ends of the rotor shaft and 
the slotted tube. The bearing holder (10) is 
connected to the tube by an elastic connecting 
arrangement to guide the B side end of the 
shaft. The pump chamber is closed with an 
elastic joint between the pump housing's upper 
and lower parts (2.1,2.2). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Verfahren zum Zusammenbau einer Fliissigkeitspumpe, insbesondere einer Laugenpumpefiir 
Haushaltsgerate 

@ Zur Minderung des Fertigungs- bzw. Montageaufwan- 
des bei hoher kundenspezifischer Anpassungs-Flexibilitat 
wird die Pumpe nach dem Baukastenprinzip mit gegen- 
seitiger axialer Steckmontagetechnik zumindest zwischen 
Spaltrohr (1) mit darin drehbar gelagertem Rotor (3) und 
Pumpengehause (2) sowie zwischen Statorpaket (5) bzw. 
dieses a ufn eh mender Abdeckkappe (7) und Pumpenge- 
hause (1) zusammengebaut, u. a. zur Gerauschdammung 
und Abdichtung wird zumindest in der Steckverbindung 
zwischen dem Spaltrohr (1) und dem Pumpengehause (2) 
ein elastisches Zwischenlagerteil (11; 12), insbesondere 
in Form eines O-Ringes, im Preftsitz aufgebracht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Zusam- 
menbau einer Fliissigkeitspumpe, insbesondere einer von ei- 
nem Einphasen-Synchronmotor mit permanentmagneti- 
schein Rotor angetriebenen Laugenpumpe fur Haushaltge- 
rate. 

Laugenpumpen sind beispielsweise bekannt aus der 
DE 90 16 330UoderderDE 38 18 532 A 1 . Laugenpumpen 
dieser Bauart weisen als sogenannte NaBlauferpumpen ein 
Spaltrohr auf, innerhalb dessen ein, vorzugsweise perma- 
nenterregler, Rotor drehbar gelagert ist und das radial auBen 
ein bewickeltes Statorpaket aufweist. Das vorzugsweise als 
topfformiges Gehause ausgebildete Spaltrohr geht bei der 
bekannten Bauart an seiner Topfrandseite in einen Flansch 
iiber, der den Boden einer Pumpenkammer bildet und an den 
ein Pumpengehause mit Dichtungszwischenlage anschlieB- 
bar ist. Die Rotorwelle ist in einer an diesem Ende im Spalt- 
rohr fixierbaren Lageraufnahme drehbar gelagert und ragt 
mit einem, ein Pumpenrad aufnehmenden Wellenende in das 
Pumpengehause. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, den Ferti- 
gungs- und Montageaufwand fiir eine derartigeFlussigkeits- 
pumpe bei hoher kundenspezifischer Anpassungsflexibilitat 
zu vermindern. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB bei 
einem Verfahren zum Zusammenbau einer solchen Flussig- 
keitspumpe durch folgende Verfahrensschritte: 

- Bestuckung einer im AnschluBbereich eines Spalt- 
rohrs an ein Pumpengehause-Oberteil angeordneten 
Lageraufnahme von der B-Seite mit einem A-seitigen 
Lager, insbesondere einem Zylinderlager, zur Auf- 
nahme eines Rotors mit einer Rotorwelle, 

- Verbinden des Spaltrohrs von der B-Seite mit dem 
Pumpengehause-Oberteil durch ein elastisches, plasti- 
sches oder stoffliches Verbindungsmittel, 

- Eindrucken des A-seitigen Endes der Rotorwelle in 
das von der A-Seite her durch das noch nicht durch das 
Pumpengehause-Unterteil verschlossene Pumpenge- 
hause-Oberteil abstiitzbare Pumpenrad, 

- Einbringen eines Lagers, insbesondere eines Zylin- 
derlagers, von der B-Seite in eine Lageraufnahme in 
dem Bereich zwischen dem B-seitigen Ende der Rotor- 
welle und dem B-seitigen Ende des Spaltrohrs, 

- Verbinden der Lageraufnahme mit dem Spaltrohr 
durch ein elastisches, plastisches oder stoffliches Ver- 
bindungsmittel zur Fuhrung des B-seitigen Endes der 
Rotorwelle, 

- VerschlieBen der Pumpenkammer durch elastisches 
oder stofflliches Verbinden des Pumpengehause-Ober- 
teils mit dem Pumpengehause-Unterteil Befestigen ei- 
nes bewickelten Statorpakets auf der B-Seite der Flus- 
sigkeitspumpe. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Zusammen- 
bau einer Fliissigkeitspumpe konnen in besonders einfacher 
Weise von der spaltrohroffenen, gut zuganglichen B-Seite 
her in Richtung zur A-Seite die wesentlichen Baukastenbau- 
teile des Spaltrohrs mit seinen Lageraufnahmen, des Pum- 
pengehauses sowie des Statorpaketes zusammengesetzt 
werden. Somit wird durch die Erfindung ein einfaches Ver- 
fahren zum Zusammenbau einer Laugenpumpe geschaffen, 
wobei die Bauleile zum iiberwiegenden Teil von der B-Seite 
zugefiihrt werden. 

Das Statorpaket wird entweder an dem Spaltrohr oder an 
dem Pumpengehause-Oberteil angebracht. Sofern eine das 
Statorpaket aufnehmende Abdeckkappe vorhanden ist, wird 
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diese vorzugsweise lediglich durch Steck- oder Schnappver- 
bindungen unter Verzicht auf Schraub- bzw. SchweiBfixie- 
rungen montiert und gegebenenfalls beim Priiflauf oder in 
einem Schadensfall demontiert und ausgetauscht. 

5 Dabei wird in vorteilhafter Weise das Statorpaket durch 
seine Steckaufnahme am Pumpengehause ohne Abstutzbe- 
lastung gegeniiber dem Spaltrohr fixiert; nach einer Ausge- 
staltung der Erfindung ist lediglich ein gegenseitig ausrich- 
tender leichter Schiebesitz vorgesehen. 

10 Alternativ wird das Statorpaket nur am Spaltrohr befestigt 
und beispielsweise durch Schieben auf dieses aufgebracht. 
Es versteht sich, daB das Statorpaket sowohl an dem Spalt- 
rohr als auch an dem Pumpengehause befestigt werden 
kann. 

15 Durch die Verwendung von elastischen, insbesondere ela- 
stomeren, Zwischenlagerteilen zwischen den einzelnen in 
Steckmontage-Halterung zu verbindenden Bauteilen, insbe- 
sondere zwischen dem Spaltrohr und dem Pumpengehause 
sowie zwischen der B-seitigen Lageraufnahme und dem 

20 Spaltrohr, konnen einerseits Toleranzen ausgeglichen und 
gegenseitige Schiefstellungen vermieden bzw. ausgegli- 
chen, eine hohe Dichtigkeit gegeniiber einem Ausdringen 
von Fliissigkeit aus dem Pumpengehause oder gegebenen- 
falls aus der Rotorkammer des Spaltrohres gewahrleistet so- 

25 wie gleichzeitig eine besonders hohe Gerauscharmut durch 
die Abdampfung von rotorseitigen oder wicklungsseitigen 
Schwingungen erreicht werden. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen des erfindungsgemaBen Verfahren s werden im folgen- 

30 den anhand eines schematisch dargesteilten Ausfuhrungs- 
beispiels in der Zeichnung naher erlautert; darin zeigen: 

Fig. 1 in axialem Aufbaumontage-Schnitt eine Flussig- 
keitspumpe mit permanenterregtem Einphasen-Synchron- 
motor mit Spaltrohrlaufer; 

35 Fig. 2 einen vergroBerten Detailausschnitt aus Fig. 1 im 
Bereich des B-seitigen, topfrandseitigen Endes des Spalt- 
rohres; 

Fig. 3 einen vergroBerten Detailausschnitt aus Fig. 1 im 
Bereich des A-seitigen, topfbodenseitigen Endes des Spalt- 
40 rohres. 

Fig. 1 zeigt - unter Weglassung der jeweiligen Schnitt- 
Schraffuren - eine Fliissigkeitspumpe mit in einem Pum- 
pengehause 2 angeordnetem Pumpenrad 4 auf einem A-sei- 
tigen Wellenende 3.11 der Rotorwelle 3.1 eines dem Pum- 

45 pengehause 2 axial vorgelagerten dauermagneterregten Ein- 
phasen-Synchronmotors. Der dauennagneterregte Rotor 3 
des Einphasen-Synchronmotors ist in einem topfFbnnigen 
Spaltrohr 1 iiber ein Zylinderlager 8 am topfbodenseitigen 
AS-Ende des Spaltrohrs 1 und ein Zylinderlager 9 am topf- 

50 randseitigen BS-Ende des Spaltrohres 1 drehbar gelagert. 
Das A-seitige Zylinderlager 8 wird im Topfboden des Spalt- 
rohres 1 aufgenommen; zum Schutz gegen Eindringen von 
Pumpen-Fliissigkeit in die Rotorkammer des Spaltrohres 1 
ist dem A-seitigen Zylinderlager 8 eine auf eine Spaltrohr- 

55 Aufnahme aufrastbare Dichtlippen-Dichtung 16 vorgela- 
gert, die mit zumindest einer Dichtlippe auf dem AuBenum- 
fang der Rotorwelle 3.11 aufliegt. Das B-seitige Zylinderla- 
ger 9 ist axial in eine Lageraufnahme 10 eingedriickt, die ih- 
rerseits axial in Steckmontage-Halterung in das B-seitige of- 

60 fene Ende des Spaltrohres 1 eindriickbar ist. 

Die Statorwicklung 6 des Einphasen-Synchronmotors ist 
auf einen Spulenkorper 6.1 gewickelt, der seinerseits von ei- 
nem Statorpaket 5 aufgenommen ist. Der Spulenkorper 6.1 
und damit das bewickelte Statorpaket 5 sind iiber einen 

65 Schiebesitz in einer Abdeckkappe 7 aufgenommen. Die Ab- 
deckkappe 7 ist mit Kontakten 7.1 zum AnschluB eines kun- 
denspezifischen Steckers versehen; bei Anderung der Kun- 
denspezifikation ist lediglich eine diesbeziigliche Anderung 



DE 199 07 555 A 1 

3 4 



der Abdeckhaube 7 irn Bereich ihrer Kontakthalterung not- 
wendig. 

Die Flussigkeitspumpe ist erfindungsgemaB derart aufge- 
baut, daB durch axiales Zufiihren von der B-Seite einerseits 
das zuvor mit dem Rotor 3 bestiickte Spaltrohr 1 als auch die 5 
zuvor ink dem bewickelten Statorpaket 5 bestiickle Abdeck- 
kappe 7 axial von der B-Seite an das Pumpengehause 2 an- 
steckbar und mit diesem in Steckmontagehalterung derart 
verbindbar sind, daB zwischen dem bewickelten Statorpaket 
5 bzw. der dieses aufnehmenden Abdeckkappe 7 einerseits 10 
und dem Spaltrohr 1 andererseits eine radiale Abstiitzbela- 
stung femgehalten ist; in vorteilhafter Weise ist lediglich ein 
leichter, gegenseitig ausrichtender Schiebesitz zwischen 
diesen Bauteilen vorgesehen. 

Zur jeweiligen Steckmontage-Halterung zwischen dem 15 
Spaltrohr 1 bzw. dem bewickelten Statorpaket 5 oder der 
Abdeckkappe 7 einerseits und dem Pumpengehause 2 ande- 
rerseits ist dieses mit einem motorseitigen Flanschteil 2.11 
versehen, an dem eine axial vorstehende Steckaufnahme 

2.12 zum Aufstecken der im iibrigen sich an der Flanschau- .20 
Benflache abstiitzenden Abdeckkappe 7 sowie eine axial 
vorstehende Steckhiilse 2.13, vorzugsweise einstuckig, an- 
geformt, in die das Spaltrohr 1 mit seinem A-seitigen Ende 
ebenfalls im Sinne einer Steckmontage-Halterung axial ein- 
steckbar ist. 25 

In vorteilhafter Weise ist das Pumpengehause 2 axial 
zweigeteilt in ein Pumpengehause- Oberteil 2.1, vorzugs- 
weise mit integriertem Druckstutzen 2.15, und ein Pumpen- 
gehause-Unterteil 2.2, vorzugsweise mit integriertem Saug- 
stutzen 2.21; dadurch ist einerseits eine gute Zuganglichkeit 30 
fur eine vorteilhafte Gegenabstutzung des Pumpenrades 4 
bei dem Eindrilcken des Wellenendes 3.11 der Rotorwelle 
3.1 in das Pumpenrad 4 wahrend der Steckmontage-Halte- 
rung des Spaltrohres 1 am Pumpengehause 2 ohne axiale 
Belastung irgendeiner Lageraufnahme gewahrleistet und an- 35 
dererseits durch kundenspezifische Anpassung lediglich des 
Pumpengehause-Unterteils 2.2 ein einheitliches Design fur 
das Pumpengehause-Oberteil 2.1 verwendbar. Zur einfa- 
chen dichten Verbindung zwischen dem Pumpengehause- 
Oberteil 2.1 und dem Pumpengehause-Unterteil 2.2 ist ein 40 
gegensei tiger BajonetlverschluB 15 mit einer zwischenlie- 
genden Pumpengehause-Dichtung 14, zweckmaBigerweise 
in Form eines zuvor auf das Pumpengehause-Unterteil 2.2 
aufspannbaren O-Ringes, vorgesehen. 

Nach einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung sind 45 
im Bereich der Steckmontage-Halterungen zwischen dem 
Spaltrohr 1 und dem Pumpengehause 2, insbesondere dem 
Flanschteil 2.11 des Pumpengehause-Oberteils 2.1, bzw. 
zwischen der B-seitigen Lageraufnahme 10 und dem offe- 
nen Ende des Spaltrohres 1 elastische, insbesondere elasto- 50 
mere, Zwischenlagerteile 11; 12 bzw. 13 vorgesehen; diese 
elastischen Zwischenlagerteile dienen einerseits dem Toler- 
anzausgleich und erleichtern die Steckmontage bei gesicher- 
tem Halterungssitz und gewahrleisten andererseits auch eine 
hohe vorteilhafte Gerauschentkopplung als auch einen si- 55 
cheren Abdichtungsschutz gegen das Ausdringen von Pum- 
penflussigkeit. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung sind die elasti- 
schen Zwischenlagerteile 11; 12 bzw. 13 zur Erhohung der 
Sicherheit der Steckkontakt-Halterung jeweils formschlus- 60 
sig an den zu verbindenden Bauteilen im Sinne derer 
Schnapp- bzw. Rastverbindung fixierbar; in den vergrdBer- 
ten Detailausschnitten gernaB Fig. 2; 3 sind jeweils dement- 
sprechende radiale Hinterschneidungen am topfrandseitigen 
Ende im Spaltrohr 1 bzw. in der Lageraufnahme 10 bzw. am 65 
topfbodenseitigen Ende des Spaltrohres in der Steckhiilse 

2.13 des Hanschteils 2.1 und am AuBenumfang des Spalt- 
rohres 1 ersichtlich; in diese Hinterschneidungen sind die 



elastischen Zwischenlagerteile entweder vonnontiert einge- 
rastet oder schnappen beim Zusammenstecken der Bauteile 
ein. 

Die elastischen Zwischenlagerteile 11; 12 bzw. 13 konnen 
als getrennte Bauteile, insbesondere ORinge, aufgespannt 
bzw. eingelegt sein oder nach einer montagetechnisch be- 
sonders vorteilhaften Ausgestaltung als 2-Komponententeil 
bereits im Sinne einer Vormontage z. B. an das Spaltrohr, 
insbesondere Kunststoff-Spaltrohr, oder an die Aufnahme 
des Pumpengehauses, insbesondere KunststofF-Pumpenge- 
hause, angespritzt sein. 

Selbstverstandlich werden vom Schutzumfang vorliegen- 
der Erfindung auch Losungen umfaBt, bei denen das 
Flanschteil 2.11 nicht unmittelbarer Bestandteil eines Pum- 
pengehauses 2 ist, sondern z. B. mittelbar zur Verbindung 
mit einem ahnlichen Bauteil dient. 

Ein vorteilhafter Zusammenbau der Flussigkeitspumpe 
weist folgende Verfahrensschritte auf: 
Von B-Seite axiales Eindriicken eines A-seitigen Lagers, 
insbesondere Zylinderlagers 8, in eine topfbodenseitige La- 
geraufnahme 2.14 des Spaltrohres 1; 
Aufbringen der elastischen Zwischenlagerteile 11 ;12 insbe- 
sondere O-Ringe, auf das A-seitige Ende des Spaltrohres 1; 
von B-Seite axiales Einstecken des Rotors 3 in das Spaltrohr 
1 mit axialem Eindriicken des A-seitigen Endes des Spalt- 
rohres 1 in die Steckaufnahme 2.13 des Pumpengehauses 2 
und gleichzeitigem Eindriicken des A-seitigen Wellenendes 
3.11 der Rotorwelle 3.1 in das von der A-Seite her in durch 
das noch nicht mil; seinem Pumpengehause-Unterteil 2.2 
verschlossene Pumpengehause-Oberteil 2.1 abstutzbare 
Pumpenrad 4; 

Aufbringen des elastischen Zwischenlagerteils 13 auf die B- 
seitige Lageraufnahme 10; 

von B-Seite axiales Eindriicken der zuvor mit einem Lager, 
insbesondere einem Zylinderlager 9 bestuckten B-seitigen 
Lageraufnahme 10 in das Spaltrohr 1; 
von B-Seite axiales Aufstecken der Abdeckkappe 7 mit be- 
wickeltem Statorpaket 5 auf die Steckaufnahme 2.12 des 
Pumpengehause-Oberteils 2.1 mit Anlage an dem Flansch- 
teil 2.11, 

Verbindung des Pumpengehause-Unterteils 2.2 mit dem 
Pumpengehause-Oberteil 2.1, vorzugsweise unter Zwi- 
schenlage einer Pumpengehause-Dichtung 14. 

GernaB der Erfindung wird die Lageraufnahme 2.14 ent- 
weder auf der A-Seite des Spaltrohrs 1 mit diesem verbun- 
den, insbesondere ist sie so ausgebildet, daB sie dessen Topf- 
boden bildet, oder sie wird mit dem Pumpengehause-Ober- 
teil 2.1 durch stoffliche, plastische oder elastische Verbin- 
dung verbunden. Altemativ ist die Lageraufnahme 2.14 be- 
reits als Teil des Pumpengehause-Oberteils 2.1 ausgebildet. 
Die Lageraufnahme 2.14 wird von der B-Seite her mit ei- 
nem der A-Seite zugewandten Lager, insbesondere einem 
Zylinderlager 8, versehen; dieses nimmt das A-seitige Ende 
der Rotorwelle 3.1 auf. 

Zwischen dem A-seitigen Ende des Spaltrohrs 1 und dem 
Pumpengehause-Oberteil 2.1 werden entweder die elasti- 
schen Zwischenlagerteile 11, 12 eingebracht, oder das Spalt- 
rohr 1 wird unmittelbar mit dem Pumpengehause-Oberteil 
2.1 verbunden. Auch andere elastische Verbindungsmittel 
oder stoffliche oder plastische Verbindungsmittel kommen 
in Betracht. 

Das A-seitige Ende der Rotorwelle 3.1 wird in das Pum- 
penrad 4 hineingcdriickt, wahrend dieses durch einen Werk- 
zeugtrager im Bereich des Pumpengehause-Oberteils 2.1 
gehalten wird. Erst spater wird das Pumpengehause-Ober- 
teil 2.1 durch das Pumpengehause-Unterteil 2.2 durch stoff- 
liches oder elastisches Verbinden verschlossen, 

Auch an dem B-seitigen Ende des Spaltrohrs 1 wird ein 
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elastisches Zwischenlagerteil 13 irn Bercich zwischen dem 
Spaltrohr 1 und der Lageraufnahme 10 angeordnet. Anstelle 
des Zwischenlagerteils 13 kann auch ein anderes elastisches 
Verbindungsmittel eingesetzt werden, oder es wird ein pla- 
stisches oder stoffliches Verbindungsmittel verwendet. 5 

Zusatzlich wird auf der B-Seite des Spaltrohrs 1 ein Ver- 
se hluBteil angebracht, das das Spaltrohr 1 nach auBen ab- 
dichtet, nachdem vorher die Rotorwelle 3.1 zusammen mit 
dem Rotor 3 und den Lagern 8 und 9 in das Spaltrohr 1 ein- • 
gebracht worden sind. 10 

Das Statorpaket 5 wird statt, wie in Fig. 1 dargestellt, bei 
einem anderen Herstellverfahren auf der AuBenseite des 
Spaltrohrs 1 elasdsch oder stofflich befestigt, insbesondere 
weist das Spaltrohr 1 eine auf der AuBenseite seines Mantels 
aufgebrachte Fuhrungsschiene auf, iiber die das Statorpaket 15 
5 aufschiebbar ist. AnschlieBend wird wird die Abdeck- . 
kappe 7 radial oder axiale auf das Statorpaket 5 aufgebracht 
und mit dem Spaltrohr 1 und/oder mit dem Pumpcngehause- 
Oberteil 2.1, insbesondere uber eine Steckaufnahme wie 
beispielsweise die Steckaufnahme 2.12, verbunden. 20 

Zusatzlich zur Befestigung des Statorpakets an dem 
Spaltrohr 1 kann es auch mit dem Pumpengehause-Oberteil 
2.1 verbunden werden. Das Statorpaket 5 wird mit dem 
Spaltrohr 1 und/oder mit dem Pumpengehause-Oberteil 2.1 
entweder stofflich oder elasdsch verbunden. 25 

Zur Herstellung elastischer Verbindungen werden bei- 
spielsweise Schrauben, PaBverbindungen, Stifle, Keilver- 
bindungen, Bajonettverschllisse oder Schnappverbindungen 
benutzt. Oder die elastischen Verbindungen entstehen durch 
Zusammenpressen. 30 

Stoffliche Verbindungen im Sinne dieser Erfindung sind 
beispielsweise Kleben, Kitten oder SchweiBen, insbeson- 
dere UltraschailschweiBen, Einschmelzen oder Einbetten. 

Plastische Verbindungen werden erzeugt durch Nieten, 
Bordeln, Sicken, Falzen, Verlappen oder Wickeln. 35 

Zur Minderung des Fertigungs- bzw. Montageaufwandes 
bei hoher kundenspezifischer Anpassungs-Flexibilitat wird 
die Pumpe nach dem Baukastenprinzip mit gegenseitiger 
axialer Steckmontagetechnik zumindest zwischen dem 
Spaltrohr 1 mit darin drehbar gelagertem Rotor 3 und Pum- 40 
pengehause 2 so wie zwischen Statorpaket 5 bzw. dieses auf- 
nehmender Abdeckkappe 7 und Pumpengehause 1 zusam- 
menengebaut; u. a. zur Gerauschdammung und Abdichtung 
wird zumindest in der Steckverbindung zwischen dem 
Spaltrohr 1 und dem Pumpengehause 2 ein elastisches Zwi- 45 
schenlagerteil 11; 12, insbesondere in Form eines O-Ringes, 
im PreBsitz aufgebracht. 

Patentanspriiche 

50 

1. Verfahren zum Zusammenbau einer Fliissigkeits- 
pumpe, insbesondere einer von einem Einphasen-Syn- 
chronmotor mit pennanentmagnetischein Rotor (3) an- 
getriebenen Laugenpumpe fur Haushaltgeriite, mit fol- 
genden Verfahrensschritten: 55 

- Besttickung einer im AnschluBbereich eines 
Spaltrohrs (1) an einem Pumpengehause-Oberteil 
(2.1) angeordneten Lageraufnahme (2.14) von der 
B-Seite mit einem A-seitigen Lager, insbesondere 
einem Zylinderlager (8), zur Aufnahme eines Ro- 60 
tors (3) mit einer Rotorwelle (3.1), 

- Verbinden des Spaltrohrs (1) von der B-Seite 
mit dem Pumpengehause-Oberteil (2.1) durch ein 
elastisches, plastisches oder stoffliches Verbin- 
dungsmittel, 65 

- Eindriicken des A-seitigen Endes der Rotor- 
welle (3.1) in das von der A-Seite her durch das 
noch nicht durch das Pumpengehause-Unterteif 
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(2.2) verschlossene Pumpengehause-Oberteil 
(2.1) abstiitzbare Pumpenrad (4), 

- Einbringen eines Lagers, insbesondere eines 
Zylinderlagers (9), von der B-Seite in eine Lager- 
aufnahme (10) in dem Bereich zwischen dem B- 
seitigen Ende der Rotorwelle (3.1) und dem B-sei- 
dgen Ende des Spaltrohrs (1), 

- Verbinden der Lageraufnahme (10) mit dem 
Spaltrohr (1) durch ein elasdsches, plastisches 
oder stoffliches Verbindungsmittel zur Fiihrung 
des B-seitigen Endes der Rotorwelle (3.1), 

- VerschlieBen der Pumpenkammer durch elasti- 
sches oder stoffliches Verbinden des Pumpenge- 
hause-Oberteils (2.1) mit dem Pumpengehause- 
Unterteil (2.2), 

- Befestigen eines bewickelten Statorpakets (5) 
auf der B-Seite der Flussigkeitspumpe. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckennzeich- 
net, daB die an der B-Seite eingebrachte Lagerauf- 
nahme (10) gleichzeidg als VerschluBteil zum Ver- 
schUeflen des Spaltrohrs (1) auf der B-Seite eingesetzt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das bewickelte Statorpaket (5) an der Au- 
Benseite des Spaltrohrs (1) elasdsch oder stofflich befe- 
stigt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das bewickelte Statorpaket 
(5) elastisch oder stofflich mit dem Pumpengehause- 
Oberteil (2.1) verbunden wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lageraufnahme (2.14) 
A-seidg mit dem Spaltrohr (1) als dessen Topfboden 
verbunden wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lageraufnahme (2.14) 
B-seidg mit dem Pumpengehause-Oberteil (2.1) ver- 
bunden wird und daB anschlieBend das Spaltrohr (1) 
mit dem Pumpengehause-Oberteil (2.1) verbunden 
wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lageraufnahme (2.14) 
B-seitig auf dem Pumpengehause-Oberteil (2.1) befe- 
stigt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB elasdsche Zwischenlager- 
leile (11, 12) zwischen dem A-seitigen Ende des Spalt- 
rohrs (1) und dem Pumpengehause-Oberteil (2.1) ein- 
gebracht werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein elastisches Zwischenla- 
gerteil (13) zwischen dem B-seitigen Ende des Spalt- 
rohrs (1) und der B-seitigen Lageraufnahme (10) ange- 
ordnet ist. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB zusatzlich zur B-seitigen 
Lageraufnahme (10) ein VerschluBteil auf der B-Seite 
des Spaltrohrs (1) befestigt wird, das dessen Innenraum 
am B-seidgen Ende nach auBen abdichtet. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das A-seitige Ende der Ro- 
torwelle (3.1) und das Pumpenrad (4) gleichzeitig zu- 
sammengeschoben werden. 

12. Verfahren nach einern der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Abdeckkappe (7) ra- 
dial oder axial auf das Statorpaket (5) aufgebracht und 
mit dem Spaltrohr (1) und/oder dem Pumpengehause- 
Oberteil (2.1), insbesondere mittels einer Steckauf- 
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nahme (2.12), verbunden wird, 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die elastische Verbindung 
durch Schrauben, Pressen, durch eine Schnappverbin- 
dung, durch Verstiften, mittels einer Keilverbindung, 5 
durch cine PaGfeder, durch Klemrnen oder durch eine 
Bajonettverbindung erzeugt wird. 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die stoffliche Verbindung 
durch Kleben, Kitten, SchweiBen, insbesondere Ultra- 10 
schallschweiBen, Loten, Einbetten oder Einschmelzen 
eraeugi wird. 
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